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1.1 Proyecto DM1

“Diseno de una estacion intercambiadora de containers en track roboético de procesado laser”.

Definiciones en coordinacién con el departamento de I1+D Tecoi, parametrizacién, pre-concepto, seleccion de
componentes, disefio de componentes, calculo FEM de comportamiento estético y dindmico, memoria de calculos,
memoria de normativa internacional aplicable, planos de despiece, fabricacién y manual de operaciones.

Este proyecto forma parte de un nuevo sistema de produccion, actualmente en desarrollo, que consiste en una
célula de corte de piezas metalicas con laser, completamente automatizado en su fase de picking y sorting tanto
de las piezas cortadas, como de los residuos del proceso.

En el extremo de un track sobre el que se desplaza un robot dotado con grip magnético, se emplazara un
mecanismo motorizado que reciba los contenedores transportados por el robot y los entregue a una unidad AGV
0 zona buffer temporal. Como paso final, la estacién entregara un contenedor vacio al robot, para que continte el
picking en proceso.

1.2 Proyecto DM2

“Disefio estructural de un pértico gantry modular, para manipulador magnético heavy duty”.

Definiciones en coordinacién con el departamento de [+D Tecoi, parametrizacién, pre-concepto, seleccién de
componentes, disefio de componentes, calculo FEM de comportamiento estatico y dinamico, memoria de célculos,
memoria de normativa internacional aplicable, planos de despiece, fabricaciéon y manual de operaciones.

Este proyecto forma parte de un nuevo sistema de produccion, actualmente en desarrollo, que consiste en una
célula de corte de piezas metalicas con laser, completamente automatizado en su fase de picking y sorting tanto
de las piezas cortadas, como de los residuos del proceso.

El objetivo es la creacion de una familia de pdrticos servomotorizados de los que se suspende una plataforma de
imanes configurable en su accionamiento.

La viga metalica compuesta mecanosoldada, serd sustentada sobre pies servomotorizados para desplazamiento
de precision, con capacidad de carga maxima de 100 toneladas. Incorporara ménsulas con guiado y transmision
verticales soportando motorizacion para la elevacion del material con precision en una carrera vertical maxima de
1500 mm.
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1.3 Proyecto DM3

“Diseno de una estacion intercambiadora rotativa para distribucion de palets pesados sobre AGV
(automated guided vehicle)”.

Definiciones en coordinacién con el departamento de [+D Tecoi, parametrizacién, pre-concepto, seleccién de
componentes, disefio de componentes, calculo FEM de comportamiento estatico y dinamico, memoria de calculos,
memoria de normativa internacional aplicable, planos de despiece, fabricacién y manual de operaciones.

Este proyecto forma parte de un nuevo sistema de packaging completamente automatizado, actualmente en
desarrollo, que consiste en una célula de paletizado de piezas metalicas cortadas con plasma o l4ser,
completamente automatizado en su fase de escaneado, control dimensional, paletizado, enfardado, pesado y
expedicion.

En la zona de salida de palets completados por una célula de paletizado automatizado, se integrara un mecanismo
de manipulacion de los palets con peso maximo 2000 kg. Este mecanismo rotara, elevara, y transferira los palets
sobre el vehiculo AGV, tras lo cual, se reposicidnara conforme la direccién y altura de la que provenga el siguiente
palet, y lo recibira, para su entrega al siguiente AGV.

1.4 Proyecto DM4

“Diseno de un sistema de escaneado modular, basado en discriminacién cromatica, de ancho variable”.

Definiciones en coordinacion con el departamento de |+D Tecoi, parametrizacién, pre-concepto, seleccién de
componentes, disefio de componentes, calculo FEM de comportamiento estatico y dinamico, memoria de calculos,
memoria de normativa internacional aplicable, planos de despiece, fabricaciéon y manual de operaciones.

Este proyecto forma parte de un nuevo sistema de procesamiento de piezas metalicas semi elaboradas,
actualmente en desarrollo, que consiste en una maquina de procesado tridimensional de bordes de piezas pre
cortadas. El sistema a desarrollar, se implementara tanto para corte térmico 5 ejes, como en colaboracién con un
robot de corte, como en una estacién de fresado de bordes.

Este nuevo sistema de escaneado, tendra como objetivo la captura de imagen con alta precision dimensional, para
el tratamiento por el software en desarrollo, que compondra la imagen raster, del material depositado sobre la
rejilla de soporte. Ademas del disefio mecéanico del escaner, hay que integrar la Optica, iluminacion especifica,
obturacidon mecanica, sistema de limpieza, presion positiva, etc..

El escaner resultante ha de poderse fabricar en anchos de escaneado Utiles, que pueden ir desde 500 mm hasta
4000 mm. La velocidad de escaneado y la longitud maxima de aplicacion estan por determinar.

El sistema completo, se integrard en la parte posterior del pdrtico gantry de la maquina que le corresponda, con
mecéanica de desplazamiento vertical, control de altura automatico, y sensérica anticolisién, para lograr un
escaneado adaptado al grosor de las chapas o piezas a procesar.
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2.1 Proyecto IF1

“Caracterizacion paramétrica configurable, del consumo energético y de gases en el corte con laser de
estado solido”.

Definiciones en coordinacion con el departamento de 1+D laser Tecoi, parametrizacion, definicion del método de
ensayos y captura de datos, seleccion de componentes de medicion y registro, toma de datos en unidad de
laboratorio, memoria de célculos, memoria de normativa internacional aplicable.

Este proyecto se engloba en la estrategia 4.0 de los productos Tecoi, como parte de un conjunto de acciones de
trazabilidad y control del uso de los recursos consumibles utilizados durante el procesado de materiales utilizando
magquinas Tecoi. “Objetivo eficiencia energética completa”.

Con base a las potencias maximas de corte laser actualmente disponibles en el mercado, y que estan disponibles
en el laboratorio de corte laser Tecoi, hay que elaborar una base de datos de los consumos de gases de corte
(Nitrégeno, aire comprimido, oxigeno, y mezclas entre ellos), y de los consumos eléctricos.

Estos consumos han de calcularse tipificando las reglas de calculo para su uso en distintos escenarios (diferentes
materiales, espesores, velocidades de corte, y didmetros de boquillas de corte).

Una vez creados los criterios de célculo, se haran ensayos en laboratorio con sistemas de mediciéon de caudal,
presién y consumo eléctrico, en diferentes configuraciones de corte, materiales, gases, etc...con el objetivo de
refrendar la fidelidad del modelo de calculo. A partir del sistema de calculo creado, otro proyecto se encargara de
su integracioén en el software de Tecoi, y en una APP especifica.
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2.2 Proyecto IF2

“Sistema de corte térmico H2 -Zero emissions-".

Definiciones en coordinacién con el departamento de I+D Tecoi, parametrizacién, definicién del método de ensayos
y captura de datos, seleccion de componentes de gestidon del H2, regulacién proporcional, toma de datos en unidad
de laboratorio, memoria de célculos y comparativa eficiencia, memoria de normativa internacional aplicable.

Este proyecto se engloba en la estrategia “Zero Emissions”, que Tecoi esta desarrollando para lograr optimizar al
méximo la limpieza de los procesos de trabajo de las maquinas que desarrolla.

Se trata de definir un sistema completo de oxicorte, desde la adquisicién o generacién del hidrégeno necesario, su
conduccioén, regulacidén, monitorizacién, y mezcla con el oxigeno en el soplete de corte, hasta su control durante
el proceso de corte.

El empleo de H2 como combustible durante el proceso de corte, en sustitucién de los gases hidrocarburos, es un
objetivo global prioritario, en el que Tecoi pretende estar a la cabeza en su sector.

A partir de elementos comerciales en desarrollo, junto con aquellos elementos no existentes en el mercado, que
desarrollara Tecoi segun requerimiento del proyecto, hay que crear un “kit” de instalacion en una maquina de corte
para su utilizacion plenamente funcional, como cabezal de corte térmico.

El conjunto ha de ser modular en cuanto a longitud de los circuitos de gas, y numero de sistemas utilizables
simultaneamente (multicabezal).

2.3 Proyecto IF3

“Procedimiento sistematico para enrutado de conducciones en fabricacion de maquinas”

Definiciones en coordinacidn con el departamento de fabricacién de Tecoi, método de ensamblado actual, andlisis
comparativo de alternativas y elaboracién de protocolo operativo tras la toma de decision.

Este proyecto forma parte de la estrategia de mejora continua del proceso de fabricacién de maquinas, que Tecoi
realiza constantemente.

Tras el ensamblaje mecanico de las distintas partes de una maquina industrial, se procede a la disposicion y
conexionado de cables, mangueras de gases, fluidos hidraulicos, neumaticos, fibra éptica, fibras de corte laser,
conducciones de bus de campo, lineas de puesta a tierra, etc.

Actualmente, las definiciones de posicion, longitudes, origen y fin de cada conduccion, se elaboran especificas
para cada maquina, y el operador de ensamblaje, lo ejecuta bajo criterios adquiridos en su proceso de formacion
y/o experiencia profesional.

El objetivo de este proyecto es la creacion de un método especifico para la ejecucion de este tipo de trabajo, a
partir de los datos de partida: longitud, tipo de conduccion, conectores, origen y destino de su conexionado.

El operador de montaje, dispondra de esta informacion en su pantalla de consulta en su carro de trabajo a pie de
maquina, donde ademas podra registrar aquellas posibles incidencias que se produzcan durante la instalacion de
los elementos previstos.

El método creado con este proyecto, serd genérico y, por tanto, aplicable a cualquier maquina
independientemente de su disefio, tamafio o complejidad.
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3.1 Proyecto IP1

“Creacién de una APP de seguimiento del consumo energético y de gases en el corte con laser de estado
sdlido”.

Definiciones en coordinacion con el departamento de I+D Tecoi, definicién del entorno operativo, definicion del
método de captura de datos de la nube Tecoi, Big Data asociado, conectividad restringida, etc... Elaboracién del
manual de usuario, y memoria de normativas aplicables.

Este proyecto se engloba en la estrategia 4.0 de los productos Tecoi, como parte de un conjunto de acciones de
trazabilidad y control del uso de los recursos consumibles utilizados durante el procesado de materiales utilizando
magquinas Tecoi. “Objetivo eficiencia energética maxima”.

Se trata de crear una APP con conectividad a la nube de Tecoi, para que, a partir de un modelo de célculo
paramétrico, un usuario pueda conocer o estimar el consumo tanto de gases como eléctrico, de una maquina de
corte laser. Segun los parametros seleccionados en un configurador, la aplicacién le indicara los valores de
consumo estimados. Los datos han de ser compartidos en la nube o enviados a otros destinos segun conveniencia.

3.2 Proyecto IP2

“Automatizacion de un sistema random picking robotizado para el desapilado de piezas metalicas”.

Definiciones en coordinacion con el departamento de I+D Tecoi, definicién del entorno operativo, parametrizacion
de la unidad robot aplicable, definicion del sistema de escaneado éptico, seleccion del grip magnético, conectividad
y algoritmia de decisién. Elaboracién del manual de usuario, y memoria de normativas aplicables.

Este proyecto forma parte de un nuevo sistema de packaging completamente automatizado, actualmente en
desarrollo, que consiste en una célula de paletizado de piezas metéalicas cortadas con plasma o laser,
completamente automatizado en su fase de escaneado, control dimensional, paletizado, enfardado, pesado y
expedicion.

Hay que automatizar el funcionamiento de un robot, dotado con grip magnético, y un sistema de vision e
iluminacién. El trabajo a desempenfar consiste en que estando un palet de piezas cortadas apiladas unas sobre
otras de manera cadtica, el robot ha de identificar aquellas accesibles, capturarlas con el iman, y depositarlas
sobre una cinta transportadora.

Todo el funcionamiento ha de ser autbnomo, sin requerir programacion de las acciones del robot. El robot ejecuta
el picking de las piezas y su suelta sobre la cinta transportadora segun el algoritmo desarrollado, sin requerir mayor
intervencién del programador u operario alguno.
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3.3 Proyecto IP3

“APP especifica para enrutado de conducciones en fabricacion de maquinas”

Definiciones en coordinacion con el departamento de I+D Tecoi, definicion del entorno operativo, definicion del
método de captura de datos de la nube Tecoi, Big Data asociado, conectividad restringida, etc...

Este proyecto forma parte de la estrategia de mejora continua del proceso de fabricacién de maquinas, que Tecoi
realiza constantemente.

Tras el ensamblaje mecanico de las distintas partes de una méaquina industrial, se procede a la disposicion y
conexionado de cables, mangueras de gases, fluidos hidraulicos, nheumaticos, fibra optica, fibras de corte laser,
conducciones de bus de campo, lineas de puesta a tierra, etc.

Actualmente, las definiciones de posicion, longitudes, origen y fin de cada conduccion, se elaboran especificas
para maquina, y el operador de ensamblaje, lo ejecuta bajo criterios adquiridos en su proceso de formacion y/o
experiencia profesional.

El objetivo es la creacién de una aplicaciéon que, con base en los datos especificos para cada maquina, muestre
al operador de montaje, la disposicién y caracteristicas de los elementos a montar en el caso concreto de cada
magquina en fabricacién o reparacion. Esta informacién estara disponible en la nube Tecoi.

El operador de montaje, dispondra de esta informacion en su pantalla de consulta en su carro de trabajo a pie de
magquina, donde ademas podra registrar aquellas posibles incidencias que se produzcan durante la instalacion de
los elementos previstos.

La APP creada, ha de ofrecer la informacion de partida de manera visual funcional y ha de disponer de entorno de
registro para la confirmacion de su ejecucion y posibles aportaciones del operador a modo de comentarios, fotos
e incidencias, guedando finalmente registrada en la nube Tecoi.
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